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Enheten &r provad av ESAB i en allméan inkoppling.
Ansvaret for den slutliga inkopplingens sékerhet och funktion aligger Intergratoren.

Enheden er testet af ESAB i en generel forbindelse.
Ansvaret for den endelige forbindelses sikkerhed og funktion pahviler integratoren.

Enheten er testet av ESAB i en generell tilkobling. Den som integrerer systemet, har ansvaret for sik-
kerheten og funksjonen ved den endelige tilkoblingen.

ESAB on koekayttanyt yksikon yleisessa sahkoliitAnnassa.
Vastuu lopullisen kytkennan turvallisuudesta ja toimimisesta on integraattorilla.

The unit is tested by ESAB in a general purpose operation.
Responsibility for the safety and function of the final operation remains with the Integrator.

Die Einheit wurde von ESAB in einer allgemeinen Schaltung geprtift.
Die Verantwortung fiir die Sicherheit und Funktion der letztendlichen Schaltung liegt beim Integrator.

L'unité est testée par ESAB sur un raccordement général.
L'Intégrateur est le seul responsable de la sécurité et du fonctionnement du raccordement définitif.

De eenheid werd door ESAB getest in een algemene schakeling.
Diegene die de uiteindelijke schakeling uitvoert is aansprakelijk voor de veiligheid en werking ervan.

La unidad ha sido probada por ESAB en una conexién general.
La seguridad y la funcionalidad de la conexion final son responsabilidad del Integrador.

L'unita e stata testata da ESAB in un impianto generico.
La sicurezza e il funzionamento dell'impianto finale sono di responsabilita dell'installatore.

A unidade foi testada pela ESAB numa ligagao de caracter geral.
O integrador é responsavel pela seguranca da ligacao final e pelo funcionamento.

H povada eivat dokipaopgvn and tnv ESAB og pe Kolvry ouvoeaon.
H euBuvn yla tnv ac@alela kat Asttoupyia TG TEAKNG oUVOEONG £ival TOU OAOKANPWTH.

Jednostka zostala przetestowana przez firme ESAB dla ogdinej konfiguraciji podtaczenia.
Za bezpieczenstwo i dziatanie koncowej konfiguracji podtaczenia odpowiada Wykonawca.

Az egység az ESAB cégnél egy 4ltalanos céld mivelet soran kiprobalasra kerdlt.
A végsé miikodés soran a biztonsagért és a miikodésért az integrator felel.

Spolecnost ESAB jednotku testuje v obecném provozu.
Odpovédnost za bezpecnost a funkénost koneéného provozu nese osoba, kterd provedla zabudovani.

Jednotka je testované vo vieobecnej prevadzke spolo¢nostou ESAB.
Za bezpecnost a funk&nost konecnej prevadzky stale zodpoveda integrator.

lekarta ir ESAB parbaudita vispusigas ekspluatacijas apstaklos.
Par galaizmantosSanas drosSibu un darbibu atbildigs ir integrators.

Jrenginio veikimas naudojant jj pagal benrajg paskirtj patikrintas ESAB.

Uz jrenginio galutinio veikimo sauggq ir funkcijas atsako jrangos montuotojas.
ESAB je testirao jedinicu u operaciji opée namjene.

Odgovornost za sigurnost i funkciju zavrsne operacije ostaje na Integratoru.



Unitatea este testata de ESAB in timpul functionarii in scop general.
Responsabilitatea pentru siguranta si functionarea finala este a Integratorului.
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1 BIZTONSAG

Az ESAB hegesztékésztlék hasznaldi végsd soron maguk felelnek azért, hogy bérki, aki a
berendezést hasznalja, vagy annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsdgi 6vintézkedést
betartson. A biztonsagi 6vintézkedéseknek meg kell felelnilk az adott tipusu hegesztokésziilékre
vonatkozé kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandé szokdsos el6irdsok mellett a kdvetkez6
ajanlasoknak kell eleget tenni:

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a hegesztdkészilék mikodését.
A hegesztkészlék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készUléket
Uzemeltet6 sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a hegesztékészuléket Uzemelteti, tisztdban kell lennie a kdvetkezdkkel:
* ahegesztokészulék mikodésével,
» avészkapcsoldk helyével,
* azok funkcidjaval,
» avonatkozd biztonsagi dvintézkedésekkel,
* ahegesztés menetével.

2. Akészllék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
« illetéktelen személy ne tartdzkodjon a készllék hatdsugaraban, amikor azt beinditjak,
 ahegesztbiv kozelében mindenki hasznélja a védéeszkozoket.

3. A munkahely legyen
* munkavégzésre alkalmas,
¢ huzatmentes,

4. Egyéni védbeszkozok
» Mindig hasznéljék az ajanlott egyéni védbeszkozoket, azaz a védészemlveget, a t(zallo
védbruhat és a véddkesztylket.
» Ne viseljenek laza ruhadarabokat, példaul salat, vagy karkotét, gylrdt, stb., ami beakadhat
vagy égési sérulést okozhat.

5. Altaldnos dvintézkedések
* Ellendrizzik, hogy a visszavezetd kabel csatlakozésa rendben van-e.
» Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 dolgozhat.
o JOl lathato jeloléssel elltott, megfeleld tlzoltd készlék legyen kéznél.
o Uzemeltetés kozben a készuléken nem végezhetd olajozés és karbantartés.
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A VIGYAZAT! A

VHEGESZTES ES VAGAS SERULESVESZELYES LEHET ONRE ES KORNYEZETERE. LEGYEN OVATOS
HEGESZTESKOR. TARTSA BE A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT MELYEK A GYARTO FIGYELMEZTETO
SZOVEGEIRE EPULNEK.

ARAMUTES - Haldlos lehet
. Az elbirdsoknak megfelelden kdsse be és foldelje a hegesztdgépet.

. Ne nydljon dram alatti részekhez vagy elektdddkhoz csupasz kézzel vagy nedves védéberendezéssel.
. Szigetelje el 6nmagét a foldtdl és a munkadarabtol.

. Biztositson maganak biztos munkahelyzetet.

FUST ES GAZ - Veszélyes lehet egészségére

. Tartsa tavol arcét a hegesztési fUsttdl.

. Szelléztessen és szivassa el a hegesztési flstot és gzt a munkakornyezetbdl

iV - Megsértheti a szemet és égési sebet okozhat a béron

. Ovja a szemét és testét. Haszndljon sz(rdbetétes hegesztdsisakot és viseljen véddoltozetet.

. Védje a kornyezetét fallal vagy fliggonnyel.

TOZVESZELY
. Szikra tlizet okozhat. Ezért tévolitson el minden éghet6t a munkakornyezetbdl.

ZAJ - Erés zaj hallasi sériilést okozhat
. Védje a flleit. Hasznéljon flldugdt vagy mas hallasvédét.

. Figyelmeztesse a kornyezetben tartézkodokat a veszélyre.
HIBA ESETEN - Forduljon szakemberhez

OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTASITAST A BEKOTES ES HASZNALATBAVETEL ELOTT |

VEDJE ONMAGAT ES KORNYEZETET!

- 267 -
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2  BEVEZETES

2.1 Altalanos szempontok

GMH egy varrat kovetd berendezés az automatikus hegesztéberendezés poziciondldsahoz
és a varrat kovetéséhez minden olyan varrat tipusnal, ahol az érzékeld ujjnak rendelkezésre
all egy perem, amelyet kovetni tud. A felszerelés az ESAB szabvany szervo szénjainak
megfeleléen van bedllitva és egyszerre egy vagy két szervd motort tud vezérelni.

A rendszer tobb kulonboz6 véltozatban kaphatd, lasd lent.

2.2 Valtozatok

e Varrat kovetd egység vezérldpulttal.

- 268 -
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2.3 Miszaki adatok

GMH
Tapfesziiltség 42V AC, 50-60 Hz
Aramkimenet 450V A
Kornyezeti hdmérséklet -15°C-+45°C
A levego relativ nedvességtartalma Legfeljebb 98 %
Max. motor aram 6A 100%
Védettségi osztaly IP 23

Aramhatérértékek

A tapegység biztositéka

Motor szabalyozd, tipus

Forgorész fesziiltség

Gerjesztd fesziiltség, kiilonall6 magneses motor

Tomeg:
Varrat kovet6 egység:
Hordozhat6 vezérl6szekrény:
Erzékeld és keresztszan tartéval:

Vezetd ujj:
Uzemi tartomany érzékeld, radialisan 360°

15 A (hardver dramhatérérték)

10 A lassu

Kapcsolt négy-negyedes szabalyozas.
40 V egyenfeszliltség

60 V egyenfesziiltség

6,2 kg

2,7 kg (komplett 4 m kébellel és
védbberendezéssel)

2.2kg

0.6 kg
4 mm

Védettségi osztaly

Az IP kéd a védettségi osztalyt, vagyis a tomor targyak és viz behatolasa elleni védelmi fokozatot jelzi.

Az IP 23 jelzés( berendezés belsd és szabadtéri haszndlatra is alkalmas.

Az Gzemi tartomanyt és a bedllitds sebességet lasd az alabbi abrén és a mUszaki leirast lasd

az A6 szan Uzemelési utasitasdban.

Sz0g eltérés, fok

A

100

Normdlis attételi arany

T Forditott &ttételi ardny

0 LI T : T T T I T LI I T T T T :
0 50 100 150 200

255? Hegesztés sebesség, cm/perc

A hegesztési varrat maximalis szog eltérése a beallitott hegesztési sebesség

faggvényében.
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2.4 Fo alkatrészek

—

2.

3. Erzékeld
4.

5. Vezeto ujj
6.

7

NB!

Hordozhatd vezérldszekrény

Keresztszan az érzékeld szdméra

Vezérld kabel (2 m)
. Motor kébel (14sd Tartozékok)

Varrat kovetd egység (vezérldpulttal vagy anélkul)

A hordozhato vezérldszekrény (2) és a vezérlo kabel (6). a fentiekben mondottaknak
megfeleléen egyes oszlopokhoz és gémekhez mdr nem kaphatok, ezeket az adott
termékekhez tartozé alkatrészek helyettesitik.

Tovébbi informacidt 14sd az “Uizemelés” fejezetben, a 273. oldalon.

hgaldiua
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2.4.1 Erzékeld
Az érzékeld olyan alaku, mint egy ujj. Az ujj egy rugdval van elltva, igy megprobdlja a
oldalrdl és lefelé fliggbleges irdnyban a kozépsd helyzetet elérni.
1. Erzékeld csatlakozéval a varrat kovetd egység kabeléhez és tartdval a kiilonbozé elsd
kovetd ujjakhoz.
Varrat koveto ujj

Utk6z8 csavarok (kettd) az Uj vizszintes mozgéasanak beéllitasara. A csavarokkal
kUlonboz6 varrat tipusokhoz vald beallitasokat tesznek lehetdve.

-271 -
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3  FELSZERELES

3.1 Altaldnos szempontok

A felszerelést csak szakember hajthatja végre.

3.2 Felallitas és csatlakoztatas

1. Mérési informdacid, lasd a méretes rajzokat az 408-410. oldalon.
Csatlakozas, 14sd az 4brakat az alabbi oldalon: 405-407

3. Ellendrizzik hogy a teljes beépitéshez a megfeleld teljesitmény és feszlltség
rendelkezésre all-e.

4. Szereljuk fel a vezetd ujjat a motorral hajtott keresztszannal pdrhuzamos helyzetbe.

3.3 Az érzékel6 ujj beszabalyozasa

Az érzékeld ujj beszabalyozasat illetden kérjik forduljon az ESAB szerviz-osztdlyahoz.

3.4 Az induktiv érzékel6 beszabalyozasa

Az induktiv érzékel6 beszabalyozasat illetéen kérjik forduljon az ESAB szerviz-osztalyahoz.

) - 272 -
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4  UZEMELES

4.1 Altalanos szempontok

777

A berendezés kezelésével kapcsolatos altalanos biztonsagi eldirdsok a 266.
oldalon taldlhatok. A berendezés hasznélatbavétele elott olvassuk el!

4.2 Varrat kovet6 egység vezérldpulttal

Vészkikapcsolo (1)

e A gomb egyszeri megnyomasa aktivélja a VESZKIKAPCSOLAST

FONTOS! A vészkikapcsolot sohasem szabad visszaallitani, miel6tt az abnormalis funkcid
vagy jelzés okdt meg nem dllapitottdk és el nem haritottak.

Jelzélampa O |:| (fehér)
* Vilagit, ha a tapfesziltséget bekapcsoltak.

Riasztd lampa (automatikus varrat kovetés) Q (sdrga)

e Kigyullad, ha a terel ujj kivil kerll az Uzemi tartomanyon (fliggdleges irdnyban).
Az automata funkcid ekkor leblokkol.

Jelz6lampa (varrat kovetés) Q @ (zold)

e Kigyullad, ha az automatikus varrat kovetés folyamatban van.

- 273 -
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5 helyzetd kapcsolo
A varrat kovetd és csuklo keres6 opcidk kijelolése:

e Kézi elbre bedllitasi - helyzet @

e Flggoleges és vizszintes varrat kovetési - helyzet %
e Flggoleges és vizszintes varrat kovetés varrat kereséssel a jobb oldal felé - helyzet LB
» Flggdleges és vizszintes varrat kovetés varrat kereséssel a bal oldal felé - helyzet C%I

» Flggoleges varrat kovetd - helyzet H

FIGYELMEZTETES!

Ha a kapcsold a berendezés bekapcsoldsakor egy varrat kovetd helyzetben all, akkor a
berendezés biztonsagi meggondoldsokbdl nem kezdi el a varrat kovetést. A varrat kovetés
elinditdsdhoz rovid idére at kell kapcsolni egy masik helyzetbe, miel6tt visszatérnénk a kivant
helyzetbe.

Vezérlokar
e A szervo szanok kézi vezérlése fel/le és balra/jobbra.
A vezérlékar minden mozgast felulbiral.

Ha a riaszté jelzéldmpa O kigyullad, a lefelé valo kézi mozgatds akaddlyozott.

Lampas nyomdgomb (gyors sebesség)

Alacsony vagy magas sebesség kivalasztasa a vezérldkarral végrehajtott kézi
poziciondlashoz.

e A gomb egyszeri megnyomasa aktivélja a magas sebességet.
A gombban elhelyezett ldmpa kigyullad, ha ez a funkcid be van kapcsolva.

* Az alacsony sebességhez valo visszatéréshez nyomjuk meg még egyszer a gombot.
Gyd6z4djunk meg arrdl, hogy a ldmpa kialudt, miel6tt tovabbi utasitasokat hajtatnank
végre.
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4.3 Varrat kovet6 egység - hatso rész

1 Csatlakozas, tapegység 42 V
2 'If'gggggzltség Be/Ki.
=>  |Kapcsol6

3 {= | A vizszintes szan motor elmozdulasi irdnyanak atkapcsolasahoz.
4 Dugaszold aljzat, a fuggdleges szan motor csatlakoztatdsahoz
5 Dugaszold aljzat, a vizszintes szan motor csatlakoztatdsahoz
6 | =1 |Biztositék, 10 A, lassu

Huvelyes dugaszold aljzat, 8 érintkez0s. A tereld ujj
7 % csatlakoztatdsahoz.

Dugaszol6 aljzat, 23 érintkezds. A hordozhatd vezérldszekrény
8 csatlakoztatasahoz.
9 Dugaszol¢ aljzat, hatarhelyzet kapcsold csatlakoztatasdhoz
10 Tovébbi dugaszold aljzatok
11 Szerviz érintkez6

hgalolua
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4.4 Hordozhatd vezériGszekrény

Vészkikapcsolo (1)

e A gomb egyszeri megnyomasa aktivélja a VESZKIKAPCSOLAST

FONTOS! A vészkikapcsolot sohasem szabad visszaallitani, miel6tt az abnormalis funkcid
vagy jelzés okdt meg nem dllapitottdk és el nem hdritottak.

Jelzélampa O |:| (fehér)
* Vilagit, ha a tapfeszuiltséget bekapcsoltak.

Riasztd Iampa (automatikus varrat kovetés) O (sdrga)

» Kigyullad, ha a terel ujj kivil kerll az Uzemi tartomanyon (fliggdleges irdnyban).
Az automata funkcid ekkor leblokkol.

Jelz6lampa (varrat kovetés) O @ (zold)

e Kigyullad, ha az automatikus varrat kovetés folyamatban van.
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5 helyzetd kapcsolo
A varrat kovetd és csuklo keres6 opcidk kijelolése:

e Kézi elbre bedllitasi - helyzet @

e Flggoleges és vizszintes varrat kovetési - helyzet %
e Flggoleges és vizszintes varrat kovetés varrat kereséssel a jobb oldal felé - helyzet E:>
» Flggdleges és vizszintes varrat kovetés varrat kereséssel a bal oldal felé - helyzet Q%I

» Flggoleges varrat kovetd - helyzet H

FIGYELMEZTETES!

Ha a kapcsold a berendezés bekapcsoldsakor egy varrat kovetd helyzetben all, akkor a
berendezés biztonsagi meggondoldsokbdl nem kezdi el a varrat kovetést. A varrat kovetés
elinditdsdhoz rovid idére at kell kapcsolni egy masik helyzetbe, miel6tt visszatérnénk a kivant
helyzetbe.

)=
Vezérlokar

e A szervo szanok kézi vezérlése fel/le és balra/jobbra.
A vezérlékar minden mozgast felulbiral.

Ha a riasztd jelz6ldmpa kigyullad, a lefelé valo kézi mozgatds akaddlyozott.

=

Lampas nyomdgomb (gyors sebesség)

Alacsony vagy magas sebesség kivalasztasa a vezérldkarral végrehajtott kézi
poziciondlashoz.

e A gomb egyszeri megnyomasa aktivélja a magas sebességet.
A gombban elhelyezett [dmpa kigyullad, ha ez a funkcid be van kapcsolva.

* Az alacsony sebességhez valo visszatéréshez nyomjuk meg még egyszer a gombot.
Gyd6z4djuink meg arrdl, hogy a ldmpa kialudt, miel6tt tovabbi utasitasokat hajtatnank
végre.
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4.5 Varrat kovetés

A varrat kovetd felszerelést kilonboz0 varrat tipusok kovetésére lehet bedllitani. A varrat
kovetést perem vezérlésre és horony vezérlésre lehet bedllitani. A bedllitdst mind a
vezérldszekrényen, mind az érzékeldn végre kell hajtani.

4.5.1 Varrat kovetés perem vezérléssel I} CH

A vezérlészekrényen a kovetkezd funkcidk kerulnek beallitasra, H:%agy a CH attol fuggden,
hogy jobb vagy bal oldali vezérlésre van szikség. Az érzékeldn elhelyezett két Uitkozd
csavart az Utkozési pontig kell becsavarni. Lasd a lenti dbrdt. Ez azt jelenti, a biztositékokat
a rugé oldalirdnyban tdmasztja meg és peremvezérlés van megengedve. A peremvezérléses
varrat kovetést sarokvarratok és hasonlo varratok hegesztésére lehet haszndlni, 1asd ezzel
kapcsolatban a varrat tablazatot is a 279. oldalon.

Az itk6z06 csavarok az (tkdozeési pontig meg vannak huzva.

4.5.2 Varrat kovetés horony vezérléssel % H

A vezérlszekrényen a kovetkezd funkcidk kerllnek bedllitasra, <{}> vagy a H attol
fuggden, hogy mind flggdleges és oldalirdnyu vezérlésre, vagy csak fliggbleges vezérlésre
van-e szUkség. Az Utkoz6 csavarokat legaldbb két fordulatnyira, vagy az Utkozési pontig ki
kell csavarni, 14sd az aldbbi dbrat. Ez levélasztja a rugdt oldalirdnyban a keresd ujjakrol és
lehetdvé teszi a horony vezérlést. Ha az Utkoz6 csavarokat nem csavarjak ki, akkor fenndll
annak a veszélye, hogy a keres0 ujjak keskeny V- és U-varratokban elkezdik “megmaszni” a
varrat falat. A bedllitas kijelolését lasd a 279. oldalon.

Az (itk6z0 csavarok 2 fordulatnyira ki vannak csavarva
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Példak kulonbozd varrat-tipusokra és a vezetd ujj haszndlatdra a vezetd peremek mentén.

Varrat-tipus Beallitas,
Vezérloszekr
ény

Két peremes illesztdvarrat Z%

N

/04

f
|-varrat (A=tereld rdd)
% NN

V-varrat m @

1/2 V-varrat @

1/2 V-varrat @

Kettos U-varrat % @

J-varrat % &

Gl | PP E| PP E| &

Kettos J-varrat % @
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Aszimmetrikus X-varrat %@

K-varrat % @

SR SR

Sarokvarrat z %
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4.6 Pozicionalas a hegesztés elinditasahoz

1. Helyezzuk Ugy fel a hegesztdberendezést a hegesztési varrathoz viszonyitva, hogy a
keresztszdn Uzemi tartomanya atfedje a varrat teljes magassdgat és az oldalirdnyu
eltérést a kiinduldsi ponttdl a befejezési pontig.

259 1
N X

2. Allitsuk be a kapcsoldt a sziikséges varrat kovetd helyzetbe

®

3. Mozgassuk el vizszintesen a vezérlokarral a terel6 ujjat @ , amig az ujj egy
megfeleld inditasi helyzet folé kerdl, lasd az aldbbi abrét.
Ha csak fuggoleges varrat kovetésre van szukség, a vezetd ujjat oda kell allitani, ahol
meg akarjuk kezdeni a varratot.

g
O

4. Mozgassuk el a hegesztofejet lefelé a vezérlkarral @ , amig a jelzéldmpa

O kialszik.

A berendezés most maga keresi ki az idedlis helyzetet fuggdlegesen, és vizszintesen is,
ha a vizszintes varrat kovetés aktivalva van.

Megfelelo inditdsi helyzet

-

Megfelelo inditdsi helyzet

:

Megfelelo inditdsi

helyzet
] l
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4.7 Poziciondlas a hegesztés elinditasahoz (induktiv varrat
kovetéssel)

A terméket megfeleléen konfigurdini kell, mieldtt induktiv varrat kovetést is lehetne
alkalmazni.
Kérjik Iépjen kapcsolatba az ESAB szerviz-osztalyaval a megfeleld konfigurdldshoz.

1. Helyezzuk Ugy fel a hegesztdberendezést a hegesztési varrathoz viszonyitva, hogy a
keresztszdn Uzemi tartomanya atfedje a varrat teljes magassdgat és az oldalirdnyu
eltérést a kiinduldsi ponttdl a befejezési pontig.

2. Allitsuk be a kapcsolét a flggdleges varrat kovetd helyzetbe

(=
3. Allitsuk be az érzékel6t lefelé a vezérldkarral @ , amig a jelzéldmpa O

kialszik.
A berendezés most automatikusan kikeresi az ideélis fliggdleges helyzetet.

Megjegyzé€s Ha csak fliggdleges varrat kovetést akar hasznalni, ugorja at a kovetkezd
pontokat.

4. Allftsuk be a kapcsolét a fiiggdleges-jobb varrat kdvetd helyzetbe

i
=

5. Allitsuk be az érzékel6t a vezérldkarral @ vizszintes irdnyban az idedlis

helyzetbe, amig a jelz6ldmpa O kialszik.

6. Allitsuk be a kapcsolét a fiiggdleges-vizszintes varrat kdvetd helyzetbe

A jelz6ldmpa kialszik. O A berendezés most automatikusan kikeresi az ideélis
vizszintes és fuggoleges helyzetet. Ha a jelz6ldmpa nem alszik ki, ismételjik meg az 1.
lépéstdl kezdve az eljarast.
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5 KARBANTARTAS

5.1 Altalanos szempontok

Figyelmeztetés:
A szallito altal vallalt minden garancialis kotelezettség megszinik, ha a vevo a

garancialis idoszakon belil sajat maga megprobal a berendezésen barmilyen hibat
kijavitani.

* Naponta ellendrizzik, hogy a vezetd ujjak nincsenek-e elkopva vagy megrongalddva.
e Rendszeresen tisztitsuk meg sUritett levegdvel az érzékelot.

* Hajtsuk végre a belso alkatrészekre vonatkozd utasitdsokat.

* Arendszer beszabalyozasat illetéen kérjuk forduljon az ESAB szerviz-osztalyahoz.

5.2 Kopod alkatrészek

Koveto ujj
Alkatrész szama 146 586-001
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6 TARTOZEKOK

Megrendelési
szam:

K6zbensd transzformator a kilonalld haldzati aramforrashoz
190, 220, 380, 415, 440, 500V 50 Hz
200, 230, 380, 415, 440, 500V 60 Hz, szekundér: 42V, 660 VA

Kabel 3 x 2,5 mm?, csatlakozés, transzformétor

A6 szervo szén golyds persely tipus tartés magneses 42 V-os egyendramu motorral

42V - 4000 ford/perc, attételi arany 74:1

Motorkabel
A kabel kiilonb6z6 hosszakban kaphatd, 1dsd a szervo szdn megfelel6 értékesitési
brosurajat (Iépjen kapcsolatba az ESAB értékesitési irodajaval.)

Golyds ujj (L=100 mm)

Belsé és kils6 sarkokhoz valo ujj

Erzékeld kabel 90° érintkezdvel (2 m)

Védé gumiharmonika

Konzol a vezérldszekrényhez (a konzol killonb6z6 véltozatokban kaphatd)

Ellensulylemez a kébelekhez

A6 motorral hajtott szan, csUsz6 csapagyra szerelt hosszu toléruddal, A6 VEC motorral,

0148636002
0262613404

0334333xxx
0334426xxx

0460745xxx

0416719001
0418091880
0417346887
0412013001
0433762xxx
0460861880
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Representative offices
BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 095 543 9281
Fax: +7 095 543 9280

LLC ESAB

St Petersburg

Tel: +7 812 336 7080
Fax: +7 812 336 7060

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com

081016





